Heraeus

Heravest" speed

Instrukcja pracy

Bezgrafitowa masa ostaniajgca do szybkiego wygrzewania koron i mostow.

Przechowywanie

W chtodnym i suchym miejscu

Przechowywac¢ w suchym i chtonym miejscu, ptynu nie
przechowywaé w temp. ponizej 5°C

Temperatura pracy

0d15°C-do19°C

Zalecane jest przechowywanie w lodéwce z wentylacjg
o temp. 17° C, dzieki czemu osiggniemy dtuzszy czas
pracy, doskonate dopasowanie i bardzo dobrg ptynnos¢
masy ostaniajgcej

Mieszanie

60 g proszek — 15 ml ptyn
160 g proszek — 40 ml ptyn
320 g proszek — 80 ml ptyn

Podawane wartosci sg wartosciami przyblizonymi. Jesli
nie osiagnie sie oczekiwanej konsystencji mozna
zmieni¢ + 1,5 ml ptynu na 160 g proszku. Dla
zapewnienia wiasciwych proporcji nalezy uzywaé butelki
i strzykawki dozujace;j.

Regulacja ekspansji

Pierscien stalowy
Stezenie ptynu:

50 %

55 %

65 %

75 %

80-85 %

85-100 %

Do zredukowania ekspansji zmieszac¢ ptyn z wodg
destylowang

Inlay, onlay, wktady koronowe

Korony stozkowe

Korony i mosty — stopy zlota

Stopy ztota pod porcelane

Teleskopy

Stopy nieszlachetne pod porcelane

Redukcja napiecia
Powierzchniowego wosku

Zalecany piyn:
HERA SWE 2000

Dla poprawy jakosci powierzchni odlewu wosk spryskaé
ptynem HERA SWE 2000 i pozostawi¢ do catkowitego
wyschnigcia

Mieszanie w mieszadle
prézniowym

90 sekund

10 sekund pozostawi¢ w prozni

po mieszaniu

Wymieszac proszek z ptynem recznie w naczyniu
Wiaczyé mieszalnik i mieszac¢ przez 90 sek.,
Wytaczy¢ mieszalnik i pozostawi¢ na 10 sek. w prézni

Czas pracy

5-6 min wtemp 18 -22°C

Czas pracy uzalezniony jest od temperatury otoczenia —
wyzsza temperatura skraca czas pracy

Zatapianie w pierscieniu

Uzywac pierscieni z taSma,
wyscielajacg lub pierscieni
silikonowych

Pierscienie stalowe o rozmiarze:

X1 i X3 — pojedyncza warstwa suchej tasmy
Pierscienie o rozmiarze:

X6 i X9 — podwdjna warstwa suchej tasmy
Pierscienie silikonowe o rozmiarze: X1/ X3/ X6

Zatapia¢ na wibratorze

Zalecana intensywno$¢ pracy
wibratora 6000 cykli / min.

Nie stosowa¢ zbyt wysokiej intensywnosci
wibrowania z powodu ryzyka sedymentacji masy.
Po zalaniu obiektu wylaczy¢ wibrator.

Wiazanie pod ciscnieniem

Zalecane max 10 minut
przetrzymania pierscienia pod
ci$nieniem

Pierscien powinien by¢ przetrzymywany pod cisnieniem
nie diuzej jak 10 min. poniewaz przedtuzenie tego czasu
zredukuje ekspansje masy.

Czas wiazania

Co najmniej 15 minut

Po 15 minutach mozemy wiozy¢ pierscien do
rozgrzanego pieca

Temperatura wygrzewania

700°C

850°C-900°C

Stopy ztota

Pierscien rozgrza¢ do temperatury 900 ° C. Czas
wygrzewania uzalezniony jest od wielkosci pierscienia.
Temperature obnizy¢ do 700 ° C

Stopy pod porcelane

950 ° Stopy nieszlachetne
Czas wygrzewania Jezeli uzywamy tworzyw do modelowania np. Palavit G
Pierscienie: czas wygrzewania nalezy podwoic!!!
X1 20 min. w temp. ostatecznej
X3 30 min. w temp. ostatecznej
X6 40 min. w temp. ostatecznej
X9 50 min. w temp. Ostatecznej

Jezeli jednoczesnie wygrzewamy kilka pierscieni czas
wygrzewania nalezy wydtuzyc.

Po otwarciu pieca przed wyjeciem nastepnego
pierscienia nalezy czeka¢ na ponowne osiagniecie
ustalonej temperatury.

» Wszystkie zawarte informacje odnosza sie do produktéw Heraeus Kulzer. Stosowanie innych materiatéw lub

urzadzen moze powodowac koniecznos¢ wprowadzenia korekt.

» Masy ostaniajace zawieraja kwarc! Nie wdycha¢! Stosowa¢ maski przeciwpylowe!

Jezeli macie Panstwo pytania prosze dzwonic :
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